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Stephan Schmidt Gruppe auf der ceramitec 2024

W Die Stephan Schmidt Gruppe ist eine inhabergefihrte mittelstan-
dische Unternehmensgruppe und gehdrt zu den weltweit fiihrenden
Produzenten von Spezialtonen und Industriemineralen.

20 eigene Gruben mit Vorraten fiir die nachsten Generationen, mo-
dernste Gewinnungs- und Aufbereitungsanlagen und ein engagier-
tes Team von ca. 200 Mitarbeitern ermdglichen die Herstellung von
jahrlich mehr als 1,5 Mt Rohstoffen, die mit einer Exportquote von
iiber 60 % an Kunden weltweit in mehr als 40 Landern geliefert
werden. Die Stephan Schmidt Gruppe verkauft ihre Produkte in alle
Bereiche der klassischen Keramik sowie in Spezialanwendungen un-
ter dem Markennamen ACM® -— Advanced Clay Minerals.

Ganzim Sinne des Slogans , Kompetenz in Ton" kann das Unterneh-
men auf jahrzehntelange Erfahrung in der Forschung und Entwick-
lung verweisen und ist durch mit modernster Technologie ausgestat-
tete Betriebe und Laboratorien immer einen Schritt voraus, wenn
es um Innovationen geht. Gleichzeitig steht die Stephan Schmidt
Gruppe fiir Verlasslichkeit und Kontinuitat gegeniiber Kunden, Ge-
schaftspartnern und Mitarbeitern.

Als Tonbergbauunternehmen legt die Stephan Schmidt Gruppe
groBten Wert auf einen schonenden Umgang mit Ressourcen und
Umwelt und investiert so seit vielen Jahren und in groBem Umfang
in die nachhaltige Ausrichtung des Unternehmens. Eine der derzeit
laufenden groBeren MaBnahmen ist die Umristung der Tonbefor-
derung aus dem Grubentiefsten der Grube Meudt. Eine neue, iiber
1,1 km lange Bandanlage I6st die bis dahin zum Rohstofftransport
eingesetzten dieselbetriebenen weitestgehend Lkw ab. Das haupt-
sachlich mit Solarstrom betriebene Férderband trdgt damit deutlich
zur Senkung des CO,-AusstoBes bei. Diese neue Anlage erschlieft
einen neuen Lagerstattenteil mit hochwertigen hellbrennenden ke-
ramischen Tonen fir die Fliesen- und Sanitarindustrie.
Gesamtstrategisch verfolgt die Gruppe als energieintensiveres Un-
ternehmen selbstverstandlich den Ausbau eigenerzeugter regene-
rativer Energien und deren Nutzung in unseren Produktionsstatten.
Alle Themen rund um Photovoltaik, Windenergie und Wasserstoffer-
zeugung werden intensiv vorangetrieben, der Einsatz von Primar-
energie und die daraus folgenden negativen Umweltauswirkungen
auf Luft, Gewasser und Boden sukzessive reduziert. Mehrere Be-
triebsstétten sind bereits mit groBen Photovoltaikanlagen auf den
Dachern ausgestattet und helfen dadurch bereits heute, die Kosten-
steigerungen flr Energie zu begrenzen.

Dariiber hinaus hat das Unternehmen gemeinsam mit einem Part-
ner eine neue Tochtergesellschaft gegriindet, die Windpark Arborn
GmbH, deren Ziel die Errichtung und der Betrieb einer Windkraftan-
lage ist. Der dadurch erzeugte griine Strom soll teilweise zur Erzeu-
gung von griinem Wasserstoff in einem Werk genutzt werden, um
fossiles Erdgas in der Produktion von Mahltonen zu ersetzen.
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Stephan Schmidt Group at ceramitec 2024

W Stephan Schmidt Group, a family-owned medium-sized group of
companies, is one of the world’s leading producers of special clays
and industrial minerals.

20 company-owned clay pits with resources for the generations to
come, state-of-the art extraction and processing facilities and a ded-
icated team of 200 employees allow the production of more than
1,5 Mt of raw materials every year, which are delivered to customers
in more than 40 countries worldwide with an export rate of over
60 %. Stephan Schmidt Group sells its products to all sectors of
ceramic industries as well as for special applications under the trade
name of ACM® — Advanced Clay Minerals.

Fully in line with the slogan ,Expertise in Clay”, the company can
draw on decades of experience in research and development and
is always one step ahead in terms of innovation thanks to its pro-
duction sites and laboratories which are equipped with the latest
technology. At the same time, Stephan Schmidt Group stands for
reliability and continuity towards customers, business partners and
employees.

As a clay-mining company, Stephan Schmidt Group attaches great
importance to the careful use of resources and the environment and
has therefore been investing heavily in its sustainable orientation
for many years. One of the major measures currently underway is
the conversion of the clay transport system from the pit depths of
the Meudt mine.

A new, more than 1,1 km-long belt conveyor replaces to the great-
est possible extent the diesel-powered trucks previously used to
transport raw materials. The conveyor belt, which is mainly powered
by solar electricity, thus makes a significant contribution to reducing
CO, emissions. This new plant opens up a new part of the deposit
with high-quality light-firing clays for the tile and sanitaryware in-
dustry.

As an energy-intensive company, Stephan Schmidt Group naturally
pursues an overall strategy of extending its own renewable energy
generation and its use in its production facilities, intensively treat-
ing all topics related to photovoltaics, wind energy and hydrogen
production. In this way, the company continually reduces the use of
primary energy and the resulting negative environmental impact on
air, water and soil. Several operating sites are already equipped with
large photovoltaic systems on the roofs, which is already helping the
company in limiting the increase in energy costs.

In addition, together with a partner, the company has founded a
new subsidiary, Windpark Arborn GmbH, whose goal is to erect and
operate a wind power plant. Some of the green electricity gener-
ated by this will be used to produce green hydrogen in one of the
company's plants to replace fossil natural gas in the production of
ground clay
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