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KOMAGE auf der ceramitec 2026

B KOMAGE Gellner Maschinenfabrik KG ist ein 1908 gegriindeter
deutscher Hersteller von Pulverpressen. Das Unternehmen, das ur-
spriinglich mit der Produktion von Pressen fir die Herstellung von
Tabletten begann, hat seit der 2. Halfte des letzten Jahrhunderts ein
iiberragendes Know-how im Bereich der Pulverpresstechnik aufge-
baut. KOMAGE stellt sowohl standardisierte als auch kundenspe-
zifische Pulverpressen mit Handlingsystemen her. Den Anforderun-

gen des Marktes entsprechend,
entwickelt sich KOMAGE unter
anderem in den Bereichen Ener-
gieeffizienz und lloT-Lésungen
kontinuierlich weiter.

Automatisierungssysteme,
die auf die Bediirfnisse der
Kunden zugeschnitten sind
Die Automatisierungssyste-
me von KOMAGE bieten eine
hohe Flexibilitdt und kénnen
ohne  Schnittstellenkonflikte
integriert werden. Jede Ldsung

KOMAGE at ceramitec 2026

B KOMAGE Gellner Maschinenfabrik KG is a German producer of
powder compacting systems founded in 1908. Starting with the pro-
duction of tablets in the early days, the company has accumulated
a large know-how in powder compacting over the last decades.
KOMAGE builds standard and custom designed powder presses
and automation. Anticipating the needs of the market, KOMAGE is
continuously developing in the areas of energy efficiency and lloT
solutions.

Automation systems de-
signed to customer’s needs
KOMAGE automation systems
deliver the flexibility and seam-
less integration our customers
expect. Every solution is engin-
eered in close collaboration
with the client, ensuring a per-
fect fit for the specific applica-
tion. The press and automation
share a fully unified control
system, operated conveniently

wird in enger Zusammenarbeit
mit dem Kunden entwickelt,
um eine perfekte Anpassung
an die jeweilige Anwendung
zu gewdhrleisten. Die Automa-
tisierung ist vollstandig in die
Pressensteuerung und in das
HMI integriert. Hierdurch werden Schnittstellenprobleme vermie-
den und eine einfache und intuitive Bedienung des Gesamtsystems
ermdglicht. Dariiber hinaus kénnen Remotesupport und Wartung,
von KOMAGE-Experten ibernommen werden, so dass der gesamte
Service zuverlassig und effizient aus einer Hand erfolgt. Dadurch
werden Koordinationsprobleme und unklare Verantwortlichkeiten
vermieden, die haufig auftreten, wenn Presse und Automation von
verschiedenen Lieferanten bereitgestellt werden.

Know-how in der Pulverbefiillung — Technikum

KOMAGE ist bekannt fiir die Entwicklung maBgeschneiderter Fill-
systeme, die selbst die anspruchsvollsten Materialien hochgenau
fullen kdnnen. In ihrem Werk in Kell am See, Deutschland, verfligt
KOMAGE (ber ein Technologiezentrum, das sogenannte , Techni-
kum”, in dem Spezialisten fiir Flllsysteme und Presstechnik daran
arbeiten, den optimalen Produktionsprozess fir eine Vielzahl von
Pulvern zu ermitteln. Das modular aufgebaute und skalierbare
Pressendesign als auch die flexible Steuerung ermdglichen die Wei-
terverwendung von bereits beim Kunden vorhandener Werkzeuge
als auch den Einsatz neuer, von KOMAGE entwickelter Werkzeuge.
In enger Zusammenarbeit mit dem Kunden erarbeitet KOMAGE im
firmeneigenen Technikum eine ideale Fiillstrategie und optimale
Pressparameter, um eine Lésung zu realisieren, die genau auf die
Anforderungen der jeweiligen Anwendung abgestimmt ist und
héchste Prazision und Effizienz bietet.
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Bild KOMAGE und die E-KOMpact-Presse: KOMAGE ist im
landlichen Raum beheimatet, Nachhaltigkeit und Effizienz spiegeln
sich in den Produkten wider
Fig. KOMAGE and the E-KOMpact press: KOMAGE is located in the
countryside, and the values of sustainability and efficiency are
reflected in their products

through a single HMI. This
eliminates interface complexity
and provides operators with an
intuitive, streamlined user ex-
perience. Additionally, remote
support and  maintenance
can be handled entirely by
KOMAGE experts, avoiding the coordination challenges and divided
responsibilities that often occur when equipment comes from mul-
tiple suppliers.

Know how in powder filling — Technikum

KOMAGE is renowned for developing tailor-made powder loading
systems capable of handling even the most challenging materials.
At its facility in Kell am See, Germany, the company operates its own
technical center, the “Technikum”, where pressing and powder-fill-
ing specialists work to identify the optimal production approach for
a wide range of powders. The adaptable press design and versatile
control system make it easy to integrate both existing customer tool-
ing and new tooling engineered by KOMAGE to meet specific require-
ments. In close collaboration with the customer, KOMAGE uses the
Technikum to define the ideal filling strategy and pressing parameters,
ensuring a solution precisely aligned with the application’s needs.

Maximum Efficiency Through Pressing Process Optimiza-
tion

At KOMAGE, we work every day to empower our customers.

Our specialists work hand in hand with customers to optimize every
stage of the powder compaction process. From refining tool design
and adjusting pressing parameters to upgrading existing machines
with intelligent automation, we help unlock the full performance
potential of each production line.
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Maximale Effizienz durch Optimierung des Pressprozesses

KOMAGE verfolgt das Ziel, ihre Kunden langfristig zu begleiten und

sie in allen presstechnischen Fragen mit fundiertem Know-how und

praxisnahen Losungen zu unterstlitzen. Spezialisten arbeiten eng

mit den Kunden zusammen, um jede Phase des Pulververdichtungs-

prozesses zu optimieren. Von der Verfeinerung des Werkzeugdesigns

iiber die Anpassung der Pressparameter bis hin zur Aufrlistung be-

stehender Maschinen mit intelligenten Automationslésungen.

Die Ergebnisse sprechen fiir sich:

e Materialeinsparung durch prazise geregelte Beflillung und Ver-
dichtung

e Kiirzere Zykluszeiten durch optimierte Ablaufe und Automatisie-
rung

e Geringerer Energieverbrauch durch effiziente, datengestitzte Pro-
zessoptimierung

e Fachwissen (iber die verschiedensten Materialien, darunter Me-
tallpulver, Keramik, Pulver zur Herstellung von Soft- und Hartmag-
neten und Spezialverbindungen etc.

o Starker Fokus auf nachhaltige, ressourceneffiziente Produktion.

KOMAGE E-KOMpact — Kompaktes Design, herausragende
Leistungsfahigkeit

Die KOMAGE E-KOMpact-Presse vereint hohe Leistung mit einer
bemerkenswert geringen Stellflache von 1,2 m? bei einer Presskraft
von 1 bis 8 Tonnen. Mit einer Fillhéhe von bis zu 100 mm und der
Option fir bis zu zwei Fiillachsen ermdglicht sie die prazise Ferti-
gung komplexer Teile aus mehreren Materialien.

Die E-KOMpact ist von allen vier Seiten vollstandig zuganglich und
bietet eine hervorragende Ergonomie sowie eine einfache Handha-
bung der Werkzeuge. Dank ihrer robusten Konstruktion und ihres
leisen Betriebs ist sie die perfekte Ldsung fiir Labore als auch fiir
Produktionsumgebungen. Das System kann Schnellspannsysteme
fir Werkzeuge integrieren, um die RUstzeiten zu verkiirzen. Mit ihrer
lloT-Schnittstelle und der Méglichkeit Automationslésungen einfach
anzubinden, ist die E-KOMpact eine zukunftsfahige Lésung, die Leis-
tung, Prazision und Flexibilitdt in einem beeindruckend kompakten
System bietet.

KOMAGE-Gellner Maschinenfabrik KG
54427 Kell am See, Deutschland
E-Mail: info@komage.de
www.komage.de
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The results speak for themselves:

e Improved material utilization through precisely controlled filling
and compaction

o Shorter cycle times enabled by optimized workflows and automa-
tion

e Lower energy consumption with efficient, data-driven process tun-
ing

e Expertise across multiple materials, including metal powders, cer-
amics, and specialty compounds

o A strong focus on sustainable, resource-efficient production.

KOMAGE E-KOMpact — Compact Design, Outstanding
Capability

The KOMAGE E-KOMpact press combines high performance with a
remarkably small 1,2 m2 footprint, delivering a powerful 1-8 tons of
pressing force. With a filling height of up to 100 mm and the option
for up to two filling axes, it enables precise production of complex
and multi-material parts.

Fully accessible from all four sides, the E-KOMpact offers excellent
ergonomics and easy tool handling. Thanks to its robust construc-
tion and quiet operation, it is the perfect solution for laboratories
and production environments. Installation is simple, operator access
is optimized, and the system can integrate fast tool-clamping solu-
tions to reduce setup times. With readiness for lloT connectivity and
automation, the E-KOMpact is a future-proof solution that delivers
power, precision, and flexibility in an impressively compact package.

KOMAGE-Gellner Maschinenfabrik KG
54427 Kell am See, Germany
E-mail: info@info@komage.de
www.komage.de
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